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MACHINE INFORMATION

Brand VIDEOIJET
Type Inkt Jet Marking Machine
Model Excel 2000
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. Contrdlez si la prise 220 V est bien branchée.
. Contrdlez si lair comprimé est bion branché.
Dévissez

la vis de la téte dimpression. Sortez doucement la téte

mluz du solvant pour enlever les restis
beaucoup d'attention & louverturs o~ la "«
-vous du pistolet 3 air -

versez jamais do solvant sur la wte
Rt an marche.  Vous devez toujours a

Procédure d’arrét de la Videojet Excel

Appuyez sur la touche rouge 0"
o1k i s wement en marche la procédure d'a
dure +/- 4 min N.wumumrwumuuhm u

pas terminé cette procédure
3 qu-sn-m-ml.m- mwmlon 1l faut toujours nettoyer la tate
lors de la mise en marche !

‘Attention : Si vous ne respectez pas toutes les consignes du processus
anitvotrs il iorte de e e cbemaerac fois suivante. Si
vous stoppez trop vite a procédure darrét, les restes d'encre qui se
trouvent dans le tuyau de retour sécheront et votre machine risque de
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VIDEOJET

-La téte d'impression doit étre nettoyée au minimum une fois par semaine.
de préférence le lundi matin avant le démarrage.

“tine table de nettoyage est mise a disposition ainsi qu'un certain nombre d'accessoires
—aires & celui-ci (gants,lunetie,masque ).

Autention :Vous devez utiliser exclusivement le
liquide de nettoyage compatible avec le
type d'encre utiisé, sous peine
d’endommager les composants de
Vimprimante

Ipressior ;

1. Arrét de Timpomente «n ~ppuyant sur la touche ARRET du pupitre de commande.
2-Faits giser I e hors du foureau,installez 1 au dessus du bac de nettoyage

3-Fnlsp:krkhqwd:d:neuoylutwhswmp-mm&h%d'lmm
et véifier que I'orifice de la téte est parfaitement nettoyé.

Attention : N'utilisez pas de chiffons ou de servicties
sécher la téte d'impression

une pression d’environ 1,5 bar.

-ATTENTION : En cas d arrét

L
basculant I'in sur la position ARRI
sura touche ARRET du pupitre de commande, poul pe
effectoer la séquence
édure permet de renvoyer 1’ mmdem.wdmkmmurn
d'éviter tout probléme au redémarrage avec un risque d'encre sécher.)

des

|mqu=mnu-vnllezwl
pendant 15 minutes et consultez immédiatement un médecin.
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